¢ LUQAM

Kategoria szkolenia: LEAN | ZARZADZANIE PRODUKCIA

Nazwa szkolenia: Lider Lean Manufacturing

Czas trwania szkolenia: 21 godzin

Szkolenie Lider Lean Manufacturing ma na celu zapoznac¢ uczestnikdw z koncepcja

produkcji odchudzonej. Produkcja odchudzona to system zarzadzania produkcja, ktérego
celem jest poprawa jakosci produktu, realizacja dostaw na czas, racjonalne wykorzystanie

zasobow oraz zredukowanie poziomu zbednych zapasow.

Lean Manufacturing wykorzystuje szereg ustandaryzowanych narzedzi (takich jak: metoda
5S, Kanban, Just in Time, Poka-Yoke, SMED - Single Minute Exchange of Die, czy TPM - Total

Productive Maintenance i wiele innych) do redukcji marnotractwa w procesach.

Podczas udziatu w grze symulacyjnej ,Lean Play” uczestnik szkolenia Lider Lean
Manufacturing w praktyce pozna metody i narzedzia, ktére pozwolg skutecznie
optymalizowac¢ procesy i redukowac straty w realnym s$rodowisku pracy. Dodatkowo
uczestnicy gry beda mieli okazje wcieli¢ sie w rézne role w organizacji (operator produkcji,
dostawcy, sprzedawcy) i spojrze¢ na dany problem z réznych punktéw widzenia, w

zaleznosci od odgrywanej roli.

Program szkolenia:
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Wprowadzenie do koncepcji Lean Manufacturing.

TPS - Toyota Production System.

Dom Toyoty - filary i fundamenty.

Muda, muri i mura — ciggta eliminacja strat.

Wdrazanie Lean Manufacturing — warunki sukcesu i przyczyny porazek.
Narzedzia Lean Manufacturing — standaryzacja pracy, wizualizacja, 5S.
Filozofia Kaizen — omodwienie 10 zasad Kaizen.

San Gen Shugi — ideologia trzech rzeczywistosci.
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Poka Yoke - typy bteddéw i mozliwosci ich zapobiegania.

o

. Jidoka - reakcja maszyny na wystapienie nieprawidtowosci.
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Koncepcja Just in Time — czyli wiasciwy produkt, we wiasciwym czasie, wiasciwej ilosci i
we wiasciwym miejscu.

12. System Kanban - zasady funkcjonowania.

13. Total Productive Maintenance — TPM — filary, wskazniki i narzedzia.

14. Hoshin — zastepowanie strat wartoscig dodana.
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15. One Piece Flow - czyli przeptyw jednej sztuki.

16. Single Minute Exchange of Die - SMED - geneza metody, czynniki wptywajace na czas
przezbrojenia, zasady i etapy wdrozenia SMED.

17. Value Stream Mapping - VSM — mapowanie strumienia wartosci.

18. Angazujaca gra symulacyjna Lean Play.

Forma szkolenia: wyktadowo-warsztatowa

Korzysci dla uczestnikéw szkolenia:

Poznanie praktycznych wskazéwek dotyczacych wdrozenia Lean Manufacturing w
swojej organizacji.

Poznanie fundamentow i filaréw systemu produkcyjnego Toyoty.

Poznanie narzedzi pozwalajacych na identyfikowanie i redukowanie strat w
organizacji.

Mozliwos¢ praktycznego wykorzystania zdobytej wiedzy podczas gry symulacyjnej.

Efekty uczenia sie:

Uczestnik charakteryzuje koncepcje Lean Manufacturing, w tym jej geneze, gtdwne
zatozenia i cele.

Uczestnik omawia strukture Toyota Production System (TPS) oraz wyjasnia
znaczenie Domu Toyoty, jego filaréw i fundamentéw.

Uczestnik rozpoznaje i odréznia trzy gtdwne zrodta strat: muda, mura i muri, oraz
proponuje sposoby ich eliminacji.

Uczestnik analizuje kluczowe warunki sukcesu i przyczyny niepowodzen wdrozen
Lean w przedsiebiorstwach.

Uczestnik stosuje podstawowe narzedzia Lean: standaryzacje pracy, wizualizacje,
system 5S oraz techniki zapobiegania btedom (Poka Yoke).

Uczestnik wyjasnia zatozenia filozofii Kaizen oraz zasady San Gen Shugi i ich
Znaczenie w codziennym doskonaleniu procesdw.

Uczestnik opisuje funkcjonowanie systemu Jidoka oraz Just in Time i potrafi wskazac
ich wptyw na jakos¢ i ptynnosé produkcji.

Uczestnik projektuje zastosowanie systemu Kanban oraz omawia jego kluczowe
elementy.

Uczestnik charakteryzuje filary TPM oraz interpretuje podstawowe wskazniki

efektywnosci utrzymania ruchu.
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Uczestnik wyjasnia koncepcje Hoshin Kanri jako metody eliminacji marnotrawstwa
i wdrazania strategii.

Uczestnik rozpoznaje zalety systemu One Piece Flow i potrafi wskaza¢ warunki jego
wdrozenia.

Uczestnik opisuje metode SMED, wskazuje czynniki wptywajagce na czas
przezbrojenia oraz planuje dziatania redukujace ten czas.

Uczestnik tworzy mape strumienia wartosci (VSM) oraz identyfikuje obszary

wymagajace usprawnien.

Adresaci szkolenia:

Kierownictwo i managerowie wyzszego szczebla.
Pracownicy dziatéw ciggtego doskonalenia i kontroli jakosci.
Liderzy projektéw optymalizacyjnych.

Liderzy obszaréw produkcyjnych.

Technolodzy i specjalisci Utrzymania Ruchu.

Sprawdz aktualne promocje skanujac kod QR!
Lub odwiedz strone: www.lugam.com/szkolenia/harmonogram

Zapraszamy do zapisow!

W przypadku potrzeby przygotowania oferty korporacyjnej dla firmy — prosimy o kontakt!

Marta Wrébel Znajdz nas:

www.lugam.com
e-mail: szkolenia@lugam.com
mob: +48 507 174 084
[} cuoam
W razie pytan, zapraszam do
kontaktu! m @LUQAM
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